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航空发动机随机工具  塑料收纳箱技术要求
1　 范围
本文件规定了航空发动机随机工具塑料收纳箱的一般要求、产品要求、检验与试验方法、检验规则和标志、包装、运输与贮存。

本文件适用于对航空发动机随机工具在组套、包装和收纳时所使用的塑料收纳箱的设计、制造与验收。
2　 规范性引用文件

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。

GB/T 2828.1  计数抽样检验程序  第1部分：按接受质量限（AQL）检索的逐批检验抽样计划

GB/T 12670  聚丙烯（PP）树脂

GB/T 16288-2008  塑料制品的标志

QB/T 5536-2020  工具箱柜通用技术条件
3　 术语和定义

本文件没有需要界定的术语和定义。
4　 一般要求 

4.1　   设计研发

4.1.1　 应采用计算机辅助设计软件或其它设计工具对产品结构、造型、厚度进行设计。

4.1.2　 应具有产品结构强度材料应用研发分析能力，并配有相关技术指导文件。

4.1.3　 应具有适合产品生产及质量保证的符合产品设计的模具进行生产。

4.2　 材料

塑料收纳箱箱体材料应符合本标准要求，或采用能够达到本标准产品要求的其他塑料。

4.3　 工艺及装备

4.3.1　 应采用密封管道进行自动配比混色、集中拌料及供料系统。

4.3.2　 注塑成型应采用模具调温设备来保证产品的成型温度一致，使产品尺寸保持在可控范围内。

4.3.3　 应采用智能识别系统或先进的在线识别系统对注塑生产过程实施及在线质量管控。

4.3.4　 应采用先进的信息化管理对产品数据及生产过程及资源进行统计，达到产品信息的可溯源。

4.4　 检验检测

4.4.1　 应具有原材料熔融指数检测能力及设备。

4.4.2　 应具有产品外观、性能、强度及耐久性等项目的检测能力和在线检测能力及设备。

5　 产品要求

5.1　 型式及外形尺寸

塑料收纳箱可分为手提式（代号S）和拉杆转轮式（代号L）两种型式,如图1和图2所示。其外形尺寸应符合图1、图2、表1的规定。
注： 图示仅为示例，并不影响对产品的设计。  
[image: image2.jpg]



标引字母说明：

A——箱体长度，单位为毫米(mm)；
B——箱体高度，单位为毫米(mm)；
C——箱体厚度，单位为毫米(mm)。
图1　 手提式塑料收纳箱
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标引字母说明：

A——长度，单位为毫米(mm)；
B——箱体高度，单位为毫米(mm)；
C——厚度，单位为毫米(mm)；
D——拉杆转轮式塑料收纳箱拉杆拉至最大时的总高度，单位为毫米(mm)。
图2　 拉杆转轮式塑料收纳箱 

表1　 塑料收纳箱的外形尺寸

单位为毫米

	塑料收纳箱型式
	长度 A
	宽度 B
	厚度 C
	总高度 D

	拉杆转轮式
	602
	500
	266
	1065

	手提式
	490
	392
	217
	—


注： 外形尺寸偏差应符合QB/T 5536-2020中5.2.2的规定。

5.2　 标记

塑料收纳箱型号标记由产品名称、外形尺寸（长度×宽度×厚度）、塑料箱材料代号、产品型式代号和标准编号组成。
示例： 拉杆转轮式塑料收纳箱，标记为：拉杆转轮式塑料收纳箱602×500×266 PP-L  T/CATA 01XX-20XX
5.3　 材料

箱体材料应采用符合GB/T 12670规定要求的聚丙烯（PP）树脂。选用其它材料时，应由供需双方协商。
注： 塑料制品的代号应符合GB/T16288-2008的规定，如PP、PE等。  
5.4　 外观质量

5.4.1　 收纳箱外观应光滑、平整、无划伤、擦痕、开裂和明显变形；

5.4.2　 收纳箱表面应色泽均匀，不应有塑化不良、裂缝、孔洞、气泡和穿透性杂质。

5.4.3　 修边应圆滑，在接触人体或收置物品的部位，不应有毛刺、飞边或尖角。

5.4.4　 上下两箱体自然闭合后，两箱体间缝隙不应有明显差异。
5.5　 操作性能

收纳箱的箱盖、锁扣等活动部件应开关灵活、锁紧安全可靠，无紧涩、卡顿和卡死现象；带有转轮的，应移动方便、平稳，无阻滞。
5.6　 配件
应符合QB/T 5536-2020中5.8的规定。

5.7　 强度和耐久性

应符合QB/T 5536-2020中5.9.2、5.9.3、5.9.4和5.9.5的规定。

5.8　 锁定机构

应符合QB/T 5536-2020中5.11的规定。

5.9　 跌落
应符合QB/T 5536-2020中5.12的规定。

5.10　 高低温性能

应符合QB/T 5536-2020中5.13的规定。

5.11　 安全装置
应符合QB/T 5536-2020中5.13的规定。
6　 检验和试验方法

6.1　 材料

应符合QB/T 5536-2020中6.1的规定。
6.2　 外形尺寸偏差

应符合QB/T 5536-2020中6.2的规定。

6.3　 外观质量

在室内光照下，用目测和手感检验。
6.4　 操作性能
用手感和目测进行实际操作检验。

6.5　 配件

应符合QB/T 5536-2020中6.8的规定。
6.6　 强度和耐久性

应符合QB/T 5536-2020中6.9.2、6.9.3、6.9.4和6.9.5的规定。

6.7　 锁定机构
应符合QB/T 5536-2020中6.11的规定。

6.8　 跌落
应符合QB/T 5536-2020中6.12的规定。

6.9　 高低温性能

应符合QB/T 5536-2020中6.13的规定。

6.10　 安全装置
应符合QB/T 5536-2020中6.14的规定。
7　 检验规则

7.1　 检验分类
本文件将检验分为出厂检验和型式检验。
考虑到检验成本，将出厂检验项目分为：

a) 全数检验项目。所进行的检验不具破坏性且检验成本低。

b) 抽样检验项目。所进行的检验具有破坏性且检验成本高。

7.2　 出厂检验

7.2.1　 塑料收纳箱应经出厂检验，合格后方可出厂，并附有该产品合格证。

7.2.2　 塑料收纳箱出厂检验和试验项目，如表2所示。只有全数检验项目全部合格的产品，方可提交抽样检验。

表2　 出厂检验和试验项目

	序号
	检验和试验项目
	检验和试验方法所在章条号
	要求所在章条号
	所属出厂检验项目

	1
	操作性能
	6.4
	5.5
	全数检验

	2
	外形尺寸偏差
	6.2
	5.1
	抽样检验

	3
	外观质量
	6.3
	5.4
	全数检验

	４
	配件
	外观
	6.5
	5.6
	全数检验

	
	
	盐雾试验
	
	
	抽样检验

	5
	安全装置
	6.10
	5.11
	全数检验


7.2.3　 抽样检验按GB/T 2828.1规定的一次抽样方案（接收质量限AQL=1.5；检出水平为S-2）逐项进行。经抽样检验，所有项目合格，则该出厂批为合格批；否则为不合格批。不合格批应予拒收。
7.2.4　 对全数检验的不合格品，制造厂应逐支予以返工；抽样检验中发现的不合格品和进行破坏试验后的样本，制造厂应予调换。
7.2.5　 经检验拒收产品批，应由制造厂重新分类修整后，再次提交验收。

7.3　 型式检验
7.3.1　 有下列情况之一者，应进行型式检验：
—— 刚完成的试制样品；
—— 正式生产后，产品设计、工艺或使用的材料有较大改变并可能影响产品性能时；
—— 出厂检验结果与上次型式检验有较大差异时；
—— 停止生产一年以上再次恢复生产时；
—— 正常生产三年内不少于一次；
—— 客户或第三方有要求时。
7.3.2　 型式检验应从出厂检验的合格品中抽取，每次抽样3支。其检验项目为该产品的全部检验和试验项目（见7）。只有全部试样的所有检验项目全部合格，则本次型式检验合格。

8　 标志、包装、运输与贮存

应符合QB/T 5536-2020中8的规定。
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